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 الکترود جوشکاری چیست و چه مشخصاتی دارد؟

خااهیم ده قهعه اا ههیهماا همااده ااهاه ماا دهواایهی ااهامیده ه ااایهبهی راای ه ماا ده  اایزهماا ه  خااکههزماای که اا همااک

می اا ده ههقیعاارهیلاا هی ا اا ق هتره ااتیخهخاایاه اا یبهی راای ه؛ ه یهواادیهواااکهیزهیراایهتره ااتیخه اا قهبهی ا اا ق همااکه

هیعهمخ لفااکه یه ه اا هماا ه اا ی هی ااهی ا اا ق ه ه ااایهبتااهی هی اااده ه ااایهبههیهی راای ه ی دهیزه   ااکه بی اا ه  ااکه

می اا دهمصاای  یریه اا یبهی  خاایدهی ا اا ق ه ه ااایهبهمصی اا همیواا ه اا  به ی اا  هقهم فاایقخهمااکهه اایه   همصر اا هماا 

 .ی هیعه؛ هقه یه   میوشی ههیهمشصی  د

 الکترود جوشکاری چیست؟

 لااتبهتره ااتیخههه اای یهواایهمخاا ه  اا  ااه ه اا هماا هواا ه اا نه؛ همااهی ه   اا هیبهلف اا همااکهی ا اا ق هماا هعه اا ه

 ااه ده اا نه وناا ه؛ هماادهمباا ط  یدهماایهعه اا همااهه ه ااا ه اا یبه ه ااایهبهیهتباای ه یه ده هههی ا  ق  اا هق اا همااک

 ااه ههیهماا ه  واای هی ا  وباا   هم  اا ههقیعااره ههمصناای ه ه ااایهبهعباا  که اا هماا هتره ااتیخه  اا ه لااتبهق اا همااک

 اتدههقبهیرایهمف اهکهوا ه ه ا هما ه ای ه صصا دهی ا ا ق ه ه اایهبهمی اتهمف اه که یه هقه اصله؛ ه لاتبهیهمک

 . ه  ا له ش  ههمکه
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 کاربرد الکترود های جوشکاری

ماایههیهخااهیم ده؛ ه ااه هقه هه یایبهخاای که اا یهعه اایتکه اا همااکهزماای هماایهی راای ه ه ااایهبهی ا اا ق ه قدهمااکهماده

تااهی هلفااتهی ا اا ق ه ه ااایهبهمااادههعه اایخهمرااادهماا هماادهم  اا ه ااه  دهمااکهل اا  هتاای ااهاه ماا دهعاا یههمااکه

 .چب ه ههیریهع ل یخههیه یه 

 نقش پوشش الکترود در جوشکاری

مایبهمخ لامهمی صا هی با  ه ا ودسه؛زمباتسهخایهههوسه؛ما هقهوایه ه  ه ا اله ه شاکهی اته ا هیزه اصله

 ما هه اه دهیرایه ه ا هدیوا یهبهعاهوهی ا  وااکههیهی اتیو هماکعصاهی ه ه ا هی ا ا ق ه ایخ  هماکه له تهما ه

 . ه زمی هخص ه   ه هاهمکه ص ه  همیعثهی تیو هم خهعصهی هو هعیرقهع  همکههقهیزه   کهم 

 انواع پوشش الکترود های جوشکاری

 ااه ه اا هماا ه اا ی هماایبهمخ لفااکه اایخ  همااکه ااههه اا هلف اا ده ه اا ه ا االهی ا اا ق ه ااهاهیزه ااصلههم اای 

 :میهته  حه ی هه  ههی ته یه   میبهم فیقتکه یه  ده ههزر هی هیعهیریه ه  

 الکترود جوشکاری با پوشش سلولزی 

 ااه ه اایمادهه ته ااه ههقه ااهحه ه ااکه اا هماایهیراایهی ا  ق ماایهیوراای همااک ه اا هیراایه ااهعهی ا اا ق هیزه ااصله االه

خشاا هقه اایم هیههی ااتدهیزه؛ راایرکه اا هیم  اایکه فااه هه همااته هه االه تهق ااه ه یه سهم ااایهی ااته ی اا ه ااه  یه

عاااقهه االه تهه صصاا دهماا همصاا بهمااکهماایبه  اا هعیماا ه فااه همباا  م اا یه   اا هیراایه ااهعهی ا  ق ماایههیه هه   اا هماا ه

ماایههیه اایهواایهمااهیه ه وناا ه؛ ههتااهی هماایهتره ااتیخهی ا اا ق هخشاا م اا یبهماایدرکه یه هقه هه   راا ه  ااکهخی اا تهی

ماایبه اا یزر بهماا هعلااته اا عتهمصر اا ه اا  همااهی ههخشاا ه اا  دهیزهی ا  ق ماایبه االه تبه  شاا  ه هه ه ااایهب

م ا یهیما هم اتی هه صا هق صصا دهمایهیرایهمایکه اله ته ا یبه اهاسهم ا هق  هزوای بهته  ا هماکهمذیدهی  فی ههماکه

 . م ت  به هاههیهی تیو همکه
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 الکترود جوشکاری با پوشش قلیایی یا بازی 

 اه ده اا خانه ههیرایهی ا  ق مایهیزهت   اا ه  مصایخه لباا دهقه لههوا ه لباا ده ا یبه ه ا ه ا االهی ا فی ههمااکه

ماایه   اا هماا ه؛ ههم اا یی ا  ق ماایبه االه تبه ههیراایهی ا  ق ماایهم اا هق  هته  اا ه اا ههمباا یههداایر یهی ااتهقهماا ه

مایبه اخ ده اهد بهمایه ه ا هلهوصا دهیزهی ا  ق مایبهمایزبه  شا  ه ا یبه ه اایهبهی ا  ق ه ادهم ا هق  ه  اتهماکه

 صصا دهمایهزوای هی اتهی ا فی ههماکههخاهه لکه هه؛ ه  میهمیدهقهوایه ه اایهبه هد مایبه اده؛  ای ه ا هیم  ایکهتا ه

ماایبه اا یزر هعیماا هی اا فی ههه اای همااهیه هماا ه ااتهمهع  اات   اا همطیقمااتهماایدرکه اا ه یه اا ه ههتم چصاا یهماا ه

 .مب ص 

 

 الکترود جوشکاری اکسیدی 

 به ااه دهیراایهی ا  ق ماایهمی صاا هی ا  ق ماایبهی اا  اا یبه ا االهیراایهی ا  ق ماایهیزهی باا  ه؛ماایهی اا فی ههمااکه

ه. صص میبه خ دهیوری همکهه فه دذر بهدیر صکه ی   هقه  میهه

ه

ه
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 الکترود جوشکاری رتیلی 

   اا هق ااه همطاا یههه ااه دهماا ماایبهع ااهمکهی اا فی ههمااکهه ااهههلباا   هه هه ه ااایهبیزهی ا  ق ماایبههقت لااکهماا ه

 ااه هقه اا یبهم اا هماایدخهماایدرکهیزهی باا  هت  اای  ه ه هه ا االهیراایهی ا  ق ماایهعااهوهدیواا یههیوراای همااکه

 . ه ایهبهعیم هی  فی ههی ت

 الکترود جوشکاری با پوشش اسیدی 

م اا یه ااه دهماا ه ا  ق ماایبهی اا  بهیزهت   اا هماایدبهمصنصااتهقه اا ل ایخه؛ماایهی اا فی ههمااکه هه ه اا ه ا االهی

مایهمرا ق همایکه ایه   ه؛ هه صصا دهمایهیرای    همیهیوری ه ا میههه اخ ده اهحهمصی ا که ا یبه ه اایهبهیورای هماکه

 .ل بهمصی  همب ص ی تهقه ططه  یبهه رهع هدهعه یخه هههوخ  ه

 کاریکاربرد انواع الکترود جوش

ماایبهی ا اا ق ه ه ااایهبهه ااه  ه اا هماایه اای  ااههه لااکهی ا اا ق ه ه ااایهبهیزه ااا هم اا  که هه قه ااهعهته  اا همااکهماا ه

 ااه  ده ههی یماا هماا ه اا ی هیزهیراایهی ا  ق ماایههیهته اا حهم اا  کهقهی ا اا ق ه ه ااایهبه  اا هم اا  که ااصیخ  همااکه

 : م دمکه

 الکترود جوش مصرفی 

 ااه  دهیزهیراایهی ا  ق ماایهه اا هقه ههماا یه ه ااایهبه قدهقهت اای همااکهیراایهی ا  ق ماایه طهاا ه قدهداایر صکه ی

 ااه دهم  ااهددهت   باایخهی اا فی هه اا هه ههیراایهی ا  ق ماایه اایم ههی اا فی ههمااک MIG ماایبه  شاا  ه هه ه ااایهب

 ااه  همیواا ه هه ی اال هزماای که   اا هیوصااا هیراایهی ا  ق ماایه قدهقهت اای همااکه ااهد ه اا  هقه ااهد ه  ااا هی ااتدهماا ه

 اهههتاهی هما ه   ا ه طها ه قدهدایر یه  اکههوضهل   ا دهع ا هیرایه اهعهی ا ا ق هیرایهی اته ا هما همشخصهت 

تااهی ههیم ااکهمااکههلباا   ههیزه؛ ه هه ااصیررهمخ لاامهی اا فی هه  ااه دهماایهیراایهماایکهی اا فی ههیزه؛ ه؛ اای ه ااه ههقهماا 

 . یهبه   یزهیریهی ا  ق میه ن ه
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 الکترود جوش غیر مصرفی 

م اا یه   اا هماادهمصناای ه ه ااایهبه ق ماایبه  اا هم اا  که ماایبه قدهماایدرکه یه اا هقهماا ه اا خانه ااهعهع لااکهی ا 

   اا هی باا  ه اا  هقهت خ اا همطاا یهبهیزه لااتیخهیراایهی ا  ق ماایسه هه ااه  دهماایهیراایهماایکهماا ه قدهقهت اای ه  ااکه

   اا هیوصااا هم اا یهه ه ااایهبه قدههماایه اادهخهیماا ه اا دهیزه   ااکهماا هدیواای ه ه ااایهبهتاایهماا ق به ااهکه؛ 

تهی صاا ه اااینه ه ااایهبههیه اا ه صصاا دهت   باایخهمه ااه ه ههیراایهی ا  ق ماایه اایم هتصنباا یسه ااه  سه  ااکهکه  اا

 TIG مایبهمی ا دهیزهی ا  ق مایبه  ا هم ا  که  شا  ه هه ه اایهبل ی  تهقهویه ا میه ه ا  هه ا ههمایهمالهماکه

 . صص ی  فی ههمکه

 نام انواع الکترود

 ااه  دههلااذیهبهقه  مصاا بهمااکهی ا  ق ماایه اا هی اایوه ااهعه ه اا ه ا بااکسه ااصلهمف ااهکهقههقاه اایخ  ی ه اای 

سهDINسهAWS ماایه ههماا ه یهخی اا هته  اا ه صصاا ههماایهواا ه ااهعهی اا ی  یه ه هاای کهم اا هی اا ی  یه میبهیراایه  مصاا ب

BSسهDSسهISO2560 ههیراایه اا میه اای ههد ااه  همااکه  مصاا بهی اا ی  یه هم اای هی اایوه اا هقه ی اا  همهیمطااته…ق 

ماایبهماایه  ااتهواااکهیزهقو لااکهل اا  ه اا هماا ه اا ی هیزهیراایه اا یههه اا یهههعاا یههمااکهه۵واایهه۴ ااه ههقهم اا هیزه؛ ه E یقک

 صصا دهیمایه ههمایهتی  ا هماکهثیماته اه ههقه طاطه ا یههه E  صا سه ههقیعارهما نی ا ا ق هماهه ه اا ههیهمشاخصهماکه

 صصا ههی ا فی ههماک RG یز E ؛هلاه هی ا فی هه اه هما ه ایبهما ن  ه ا یبه ه اایهبهیزهلیزمایرکهم ا هلایزه ههتکه

 .می ص مکه E میبهم  هیزهم نهمیهمی ص هم ی ه  یهههقه  یهه



6 
 

 

 انواع روش ساخت الکترود

ه ااه  ه اا هماا ه اا ی ه اایه   هخی ااکه ی اا  هقهیزهیراایه ااا ه هه  اا  هماایبهمخ لفااکه اایخ  همااکهی ا  ق ماایهماایههقا

 :ل    همیبهزر هع یههمک

 (Low Hydrogen Electrode) الکترود جوشکاری کم هیدروژن

م ا یه   اا هیزه ااه ه ا هم ا هق  همبا یهه  ااکه یه ا دهما همایرکهی ا فی ههماکه ههیرایه اهعهی ا  ق مایهیزه ه اا ه

 . صص ه  یبه ه ایهبه هد میبهمیه  میهمیدهی  فی ههمکهمی؛ ه

 (Fast Freezing Elctrode) الکترود جوشکاری انجماد سریع

م اا یه   اا ه ههت اای ههماایه اادهی ااتدهماا ه صصاا هقه اا میههه؛ هیراایه ااهعهی ا  ق ماایهعااهوهی ا اا ق هعااهبهیوراای همااک

 .میهمه هه   تهی هیزه؛ هخ میخه ه ایهبهمکه

 (Faft Fit Electrode) کاری چسبان سریعالکترود جوش

لااذیهبهماایدرکه یه اا هقه ااه ه اا ه اا عتهه ااهدهماایبه ااصن صکهی اا فی ههمااکه ههیراایه ااهعهی ا  ق ماایهیزه ه اا ه

 .میبهخیاهیم  ته یه هیریهمه هعه  یبه ه ایهب
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 (Fill freeze Electrode) الکترود جوشکاری انجماد پر شده

تاهی ه ه اایهبههیهما ق هیورای ه ا میههههمایبه اصن یهق اه ه یه هیمایهماک ه ا ههی ا  ق مایهمایهیوصاا ه ههیریه هع

 . ه ی ری همکههم  یه    هو ه هاهواصهیختهقهزربیهمیه؛ هی ری ه ی هقهم 

 سخن آخر

 مااکسهماایبهمخ لاامهم اا ه ااصله ا االه ه اا هم اای هههه اا همامااا ه   واا هی ا اا ق ه ااهاهیزه ااا هقو لااکه

ماایه یه   ماایبهخی ااکه یه اا دهه ااه ه اا هم  اا ی هیزه؛ مصاا بهمااکهقاه اایخته  اا  هلااذیهبسه ااهعهم اا نهقهه اای ه

خاهیم ده ه ااایهبهی رای ه ماا ده اا یبهی اتیو ه  ف ااتهقهمطیقماته ااهاهمیوا هماایهته اا ههمصای  یریهزماای که ا همااک

 .میهمه  ریه هعهی ا  ق ههیهی  خیده  یر دم هیریه    همص به

 


