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 !آبکاری فلزات بدانید انواع نکاتی که باید در

آبکاری آهن  رشینا ت نه ان  ت  آا  نفتی ت نقتوم  ااش نه تزنتتد  بنقتر شر  فت نف ینفتوح زنا ابتد    انا  از ن  

 ت   بننقتر آبکنناری  ننفتی ابننا طننتر بنن . یننتش  ننا ت نناداش  …خننترش،اا تاد  ت نن تاا ،ننفب ا  اننارا  نناوم ش 

ا  نن  انن  شترتی  ااش ننه   ننا ت نناداش  ینن    نناخا   بننقی   صننت  رشی  ننف خننا  آلیاژهننای وننا  بننق ت  تی لاونن 

بننالا ا شر  فت ننف یننفتوح    اننا هدننا  ا ت ننا ت نن  اننار  ونناش هننن آ نناا ز دننه ش ز ننت  تز ننا  آا زیننا  بنن  آ ننت   

 رت شر ت   ل  ک  االع  ا   . زکار آبکاری تزتتد  بقتر .آبکاری  بقتر شترش

 آموزش آبکاری فلزات

صننترر لیبننا آ ننت    و   نن  ش ت ننقتوم  اننارر لیبننا ت  هننف د نن   ننفتی ونناش، فی ز ننت  آبکنناری  بننقتر باونن  بنن  

صنترر کونتری  نفت ، فون  ان  شر تشت ن  هنا ش زکنار  انن رت ز نق بن   ،فشروار ت   اار ت نه ت نا باانف ت نه کک  نک

 .هی   تترش  ان رت  فتی ییا کت، ح ختته ن شتش

 

 مواد لازم برای آبکاری فلزات

شر  فحب  تش   فتی آبکناری  بنقتر باون   نتتش  نترش زینا   نفتی ت ن  انار رت با ا ن  . تزااناد ت ن   نتتش بن  ا د نه 

ش. ت  طف ننا یننفتوح تز ننا  آبکنناری ش حیننا  تی انن   ننفتی وننک   صننت  خننا  تزابننار شتروننن بدننا ا شتر ش زا  نن  

 ننترش ت نناداش   ننفتی ت نن  اننار ز ننق زاننم  ایننا شر تزاانناد  ننتتش   ا ننا شترزنن . آلیاژهننا ش  بقتکننا انن    انناف   

 :اار فش رت  فتی آبکاری شترز  لبارک   ت 

https://www.markazeahan.com/steel-plating-methods/
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  ز کل ش ز کل  یا 

  افش 

  پالاش ت  وا آلیاژ پالاش ت 

 طلا 

  زاف 

 س  

 قبع 

   پلاک 

  رشک  ت 

  ت ااش  

 فزج  

 رشی 

هنا ک انا ت  ونک  بنق ت ناداش  زیا  ن  ت نا شر  نتترشی زینا   شر زبف شتیا  بای   ا   یکن  ت نه  نفتی  فخنا آبکناری

 ننفش. شر ت نن   ننتترش باونن  صننترر آلینناژ باینن  انن  ت نن  اننار تر   آبکنناری یننیا رت بننالا  ننا  بنن  کفا ننا د نن   بننق بنن 

 .ی   شر زبف ،ف ا  یتش ی    ترش تزابار  فتی   صت   اخا  ق یه کیا 

 چگونه فلزات را آبکاری کنیم؟

 کننف   زننتد آبکنناری ت ننه  ننف ت ننال تنناو قو ا تلکافوکننا لیننل  نناآبکنناری تلکافشینن ییا ا  بننقتر انن   انن تش  

ینتش. ااکن  قدنیاا هنا  نفتی آبکناری ت ناداش   نا هنای تلکافوکنا  بنق هدنا   ان  ت  آا  ا  . آزن  ش ااکن  شوی،نا

شر  وننک حیننا  تلکافشل اننا  تطنن  ، ننفش. ااکنن  ش آزنن  هننف شش شرت ننه انن   تیننم  بننقی آبکنناری رشی آا قننفتر  ننا 

ل نتتا  ناش   ا ن . ت ن  حینا  ت  زینک ش  بنقی ان  قنفتر ت نه بن هنا لونتر  نا  ت   یناا آا dc ین   ش ونک تفوناا

هننای  بننقی بنن   نناح ااکنن  تزااننا    نن ت آبکنناری ت نناداش  یننتش  نناخا  ینن   ت ننه. بعنن  ت  لوننتر تفوننااا  ننتا 

 .    زا ا    ش رشی قاع   اصل ب  ااک   ا ا 
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هننا ا هننن شترش. شر شتقننع شر آبکنناری  بننقی ت نن  رش  آبکنناری کاف بنناد  از نن  رش  تلکافش ف   ننت ت ننه ت ننا کدنناشر 

ا  کت،ن ح شتشونن تن س  ناش  آبکناری بنا تن س   صنت   نترش زبنف وکنا ت نه ت نا شر تلکافش ف   نت تبان ت ونک 

 ننترش زبننف آبکنناری تز ننا  ختتهنن  ینن . شر یننتش ش بعنن  بننا آلینناژ  لاونن  زننا   ت  رشی قاعنن   ننترش زبننف  فشتیننا   ننا

زا  نن  شر ت نن  رش   ااش ننه   صننت  شر  فت ننف یننفتوح    اننا   انناف ختتهنن   ننتش ش ق یننه آا ز ننق ت ننقتوم 

صننترر ت ت،ازن  ونا کفا وننا ت ناداش  ینتز . ت،ننف  نفتی   صنتلا ت  هننف شش  کتتز ن  بن  وابن . ت ن  شش رش   ننا نا 

 .ختته  ی  رش  ت اداش  یتش تر   آا بدیار   ااف

 های مورد نیاز برای آبکاری فلزاتانتخاب الکترولیت 

هننا تزاانناد تلکافشل ننه   ا ننا  ننفتی آبکنناری شر   ننقتا ا د ننه آبکنناری زاننم بدننیار  ایننا شترش. تلکافشل ننه 

هنای  نبتد  هنای  بنقی ونا زینکصنترر زینک ختت   اابدا شترز .  نلالاد  فخنا ت ن  یا  فخنا بنا ی ش  فخنا بن  

تی تزاانناد صنن  ح زننتد تلکافشل ننه   ا ننا باونن   ننتترشی  لاننل خننترش،اا  ااش ننها رشینن ا ا هدننا  .  ننف 

پننب فی ش  ننتترشی ت  ت نن  ش ننه رت شر زبننف   صننت  ش   ننقتا با کننادا  نناااا  ااش ننه  کنناز کاا تزعاننا  

 .شتیا  بای  

 سازی سطح محصول برای آبکاری فلزیآماده 

باین  انن  شر تی  نا ادنا ی آا ت  هنف زننتد تنف  ش آلاو ن   ا پاآ ناش  انفشا  ناح   صنت  قونل ت  آبکنناری بن   ع ن

صننترر لنن   پاادننا ی بالننن تو نناش زنناهیتتری شر   صننت  زاننا ا ش ا د ننه پننا      صننت  ختتهنن  ینن . 

کتتز نن   ننازع ت  ر ننتد ش ددننو  ،ا  بننق آبکنناری یننتز  ش طننت  لیننف  د نن  آا رت انناهم هننا  ننا  هیچ نن   آلاو نن  

 :یتش    فحب    ف تز ا   اشه  . ت   اار شر    ا
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 تمیز کردن محصول 

 .یتشهای ت   ی ت اداش   ا  ا     های خا  قبیا اا آد وا پا  فتی کی ق افشا ت با ت  حلا  

 پرداخت 

صننترر  فشتخننه بنن   ع ننا وننک ش ننه اننفشا  نناح   صننت   ننلالاد بننا  ننیباش   اصننت  ت ننه کننا آبکنناری بنن  

 .وک تتخه ش   با تز ا  یتش

 امل محصولشستشوی ک 

یدااننت آخننف    فحبنن  آ نناش  اننفشا  نناح  ننترش زبننف  ننفتی آبکنناری ت ننه انن   یکنن  ت ننه بنن  رش    قوکننا وننا 

هننای  اصننت  ت نناداش  ینن ییا ا  ننف حدننا زننتد   صننت  تز ننا  یننتش. شر کی ننق اننفشا ینن ییا ا ت  حننلا  

هننا  فتی حننب  آلاو نن  یننتش. ت ننا شر کی ننق اننفشا   قوکننا ت  تزننفژی  کنناز کا  لاننل  اننار  ونناش آد ش  فدنن   نن ننا 

 .ا    ت اداش   ا
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 آموزش آبکاری الکتریکی

یتش. تزاااد ک ا قتر   ا ا ب   تترشی  لال تز ت   قاعارا  ک ا قتر  اابدا  فتی آبکاری تلکافوکا ت اداش   ا

 .شترش بدا ا …ه    ا تلکافشل ه ش 

 :بای   های آبکاری تلکافوکا ب  یکل   ف  اکف   رش   ا تش  

  ای یا چرخشیبشکه (Barrel plating) 

 35صنترر ت انا ونا بنا  تشون   هنای  نترش زبنف رت بن  ا  ن . بانک  خناا ت ناداش   ناهای دف  شر ت   رش  ت  باک 

طنتر  ر قزن  کنا بن تزن   نا هنا تو ناش انفش  شه   ش قاعنار اتدنک رت شر حینا  تلکافشل انا ان  شر آا شرت  قفتر  ا 

 ا باننک  یننتش ش بننا دفخ نن  نناا آبکنناری یننتز . شر ت نن  رش  وننک ر ننازای خننارتا بنن  باننک   اصننل  ننا  هننن

ق یننه ز دننه   ننفت بنن  شل ننل تکصننا  تلکافوکننا  فقننفتر ختتهنن  ینن . ت نن  رش   ونناش   ا ننا   صننتلار ،ننفتا 

 .خصت  قاعار ظفوف شتتش شترشها تحایا  خترش،ا وا یکدا  قاعارا ب   دفخاز ا باک 

 چنگکی (Rack Plating) 

رشوننن. شر  ن بنن   ننفتش رش  د  کننا  ننا تی ت نناداش  ا ننت،ننف بنن  شلا ننل ،دانن  ینن   زاتتزدننا ن ت  آبکنناری باننک  

هننا قاعننار رت ز نن  کننتتا بننا آا یننتش انن   ننا  هننا ا بننا  نن ن  نن      دننا ت نناداش   ننا ت نن  رش  ت  د  ننک

ا  نن . قاعنن   ننترش زبننف بننا ت نناداش  ت  وننک هننا ت نناداش   ننا شتینه.  ننفتی تکصننا  تلکافوکننا ز ننق ت  هینن   د  ننک 

 .، فشرشی  اح  ترش زبف قفتر  ا  یتش ش  تتش  تیاا شتیا   ا، ف  ز   

 نواری 

ا  ن  ش بنا زنتتر قاعن   نترش زبنف رت ت  شر ت   رش  ت  وک زتتر  یان  ان  بن  ونک قفقنف   اصنل ت نه ت ناداش   نا 

 .یتشها ت  ت   رش  ت اداش   ا  شه  . ت با  فتی آبکاری   ن شتخل   بت  آبکاری لوتر  ا
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 کاربرد آبکاری الکتریکی

ینتش. انفش   تلکافوکنا   اناف  نفتی قاعنار  نترش زینا  شر صن ا ع تلکافشز کنا ش هنتت ش  هنا ت ناداش   نات  آبکاری 

هنای  تتنتش شر ش نا ل  ینتش.  عینتلاد آبکناریهنا ا تلکافوکنا ت  آا ت ناداش   نا   بقی ت نه ان  شر تالانف آبکناری

یننتش. رزننت ت نن   بننق ز ننا   ننا ت اننفش  بننا …هننا ش تکصننالار ش خنناز اا ششدفخنن ا ک ا ننقتر   یار نناازاا  نن ن 

 عیننتلاد رشینن  ت ننه ت ننا  یکنن  ت ننه شر  فخننا  ننتترش ت  اننفش   اننکا ز ننق ت نناداش  ا  نن . شر ت نن  زننتد آبکنناری 

هنا تبان ت ت   تینم ز کنل ت ناداش  ، نفش ش  از ن   نا ف آبکناری تی زنا   ت  انفش  رشی   صنت  قنفتر  نا ک اا لاو  

ینتش شر  فت نف تاد  ت ن تا بدنیار  اناش     ت نه ان  بنا د نقی کفا نا زیناا   . با تو ک  افش  ونک  بنق پاونزیا 

تاننه هینن    ت ننه. شر شتقننع اننفش  حالننه خ لاننا شترش ش شر  فت ننف انن ر ینن ا ش خننترش،ا ششت  بننالا ا شترش ش بنن 

 . فتی ش ا ل کقئ  ا بدیار   ا ا ت ه

 کاربردهای مهندسی آبکاری فلزات

هننا کننف   آا ا  نن  انن   فخننا ت   اننن   ا   نناا ش طفتحنناا ت  آبکنناری  بننقتر شر  ننتترش بدننیار  ونناشی ت نناداش   ننا

 :لبارک   ت 

 پوشش یاتاقان 

ت  آبکنناری تلکافوکننا  ننفتی ت ننقتوم  ااش ننه واکاقنناا  تکننتر تکت و ننل ش  ننفتی تبننت، فی ت  خننترش،ا ش  نناوم 

صنترر کفا ونا ت ناداش      بقتکنا  لانل  نفدا قبنعا  نس ش تو ن  ت  بن ا   .  عینتلاد  نفتی ت ن  انار ت ت اداش   ا

 .یتش ا 

 کاربردهای الکتریکی 

 ننفتی  فخننا ت  ش ننا ل تلکافوکننا ز ننق  ننفتی ت ننقتوم ختتصننا  از نن   ااش ننه کیا نناا  ااش ننه ترکبنناطاا انناهم 

 .ت ف هدا   ت    فتی اار فشی  بقتر کف    ان پالاش ت  ش طلا ا  یتش  ا ت اداش  …خترش،ا ش 
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 نحوه آبکاری فلزات با مواد مختلف

یننتش انن  هننف انن ت  اار فشهننا ش طننف  هیننازاتر انن  قننولا هننن ،دانن ن  ننفتی آبکنناری ت   بننقتر  اابدننا ت نناداش   ننا 

 :کف    بقتر قابل ت اداش  رت کت، ح ختته ن شتش ت اداش   اداشکا شترز . شر   ف آبکاری با  ان

 روی 

هنای  بنقی ت نناداش   هننای کعنتو  ش قانع ش شصننل تفوناا تلکافوکنا ش شرقنن  هناا بنااس ت  رشی  نفتی آبکناری  نن ن

 .ا   ا   فت  ااش ه بالا ا شر  فت ف خترش،ا شترش ا 

 نیکل 

یننتش. شر آبکنناری بننا ز کننل ت  ز کننل ز ننق  ننفتی تبننت، فی ت  خننترش،ا ش   انناف  ننفتی ش ننا ل کقئ  ننا ت نناداش   ننا 

ا  ن . ت ن  زنتد آبکناری تبا ت قاع   ترش زبف رت با آلیاژهنا ا  لانل  نفزجا  نتلاش ونا رشی ش بعن  بنا ز کنل آبکناری  نا 

 . فتی  فخا قاعار ختشرش ز ق اار فش شترش
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 طلا 

 ز ن .  عینتلاد  نفتی تی زنا   ت  طنلا  نا ا  ن  ش رشی آا رت لاون    فتی آبکاری طلا تبان ت ت  زانف  ونا  نس ت ناداش   نا

یننتش. شر  فخننا ت  ا  نن  انن  بالننن ششت  شرخانن  ،ا ش   بننا ا اننار  ننا تننتتهفتر زاننف  ت  ت نن  اننار ت نناداش   ننا 

ینتش. باانف ت نه  نفتی آبکناری طنلا شر لاون  ا صن عه دنان ز نق ت  ت ن  زنتد آبکناری ت ناداش   نا   ترهای تلکافوک

  ننف   ت  زاننف  ت نناداش  یننتشا   ننفت  ننس بنن   ننفشر بننا طننلا شتانن م شتش  ش بالننن تو نناش لکنن  ختتهنن  ینن . شر   ننف 

 .تو صترر باو  تش  وک لاو  ز کل رشی  س  ش  یتش ش بع  طلاااری ،فشش

 قلع 

پننب فی ش تبننت، فی ت  خننترش،ا ت نناداش   تی آبکنناری  نناتز  بننقی ش   ننف آه ننا  ننفتی ت ننقتوم تزعاننا ت  قبننع  ننف 

 .ب  ی اار فش  فتشتزا شترشیتش ش شر ص عه بدا   ا 

 آبکاری آهن

ا  نن  انن  یننا ل  ننتتشی  لاننل ابفونن  آهنن ا  بتر ننترتر  هننای  اابدننا ت نناداش   ننا ننفتی آبکنناری آهنن  ت  حیننا  

 .کف   زتد حیا   فتی آبکاری آه  ابفو  آه  ت هبای  . رت ج آه ا  تلدا ار آه  ش  تلدار  ا 

 آموزش آبکاری فلزات در خانه

شل ننل ت  زبننف ک نناری ت  تهی ننه هینن   اننار فش شترش ش بنن  طننتر انن  ،دانن ن آبکنناری  بننقتر شر صنن ا ع  اابدننا  هینناا

کتتز نن  ت  هننف زننتد  بننقی  ننفتی آبکنناری ت نناداش  ا  نن .  ننلالاد اننفش  انن  خاصننا  فخننترشتر ت ننه. یننیا شر خازنن  زیننا 

شتن  ت ناداش  ت  هن    ا ن  ان  بن هنای خافزنااا تو ناش  نا کنف    بنقتر شر آبکناری ت نه  بالن   وکا ت   ف صف 

یننتش. ت نن  یننفتوح  ننفتی  بقتکننا  لاننل طننلاا زاننف ا پلاکنن   ش رشی ز ننق شتننتش شترش  ب ننا فت   ازنن  کتصنن   زیننا آا شر خ

 .ختبا با ا    ا   رت ب تی ا  کتل    ا قول ت  آبکاری شر خاز  با وک  بق خا  باو  زتد  بال  
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ی  بنق  نترش زبنف  نفتی آبکناری ش هنا فتی آبکاری شر خازن  ینیا بن  ونک بناکفی قنتیا   بنت  تلکافشل نه حناشی  نتا 

  صننتلا  ننفتی آبکنناری زیننا  شترونن .  ننفتی یننفشد ادننا  اننارر بااننف ت ننه بننا آبکنناری وننک  ننک  ت  تنن س رشی بنن  

 :یکل   ف یفشد ب  اار زیا   . ش ا ل  ترش زیا 

  ک  

 وک ظف  پلا ا کا 

 وک قاع   بق رشی 

 شش قاع    ن 

  شله 1.5باکفی 

  فا  

 ش اکم  اصت   فتی تبت، فی ت  آ  ا  ت اا 

 نحوه انجام آبکاری سکه

 :مرحله اول

شر  فحبن  تش   ننفا  رت بنن   انن تر اننا ا شر ظننف  پلا ننا کا  ف قونن . طنتری انن   ننک  اننا لاد   ننف  ننفا  قننفتر ب  ننفش. 

اصنن ه  نن س وننک  ننف  نن ن رت بنن  قاعنن  رشی شصننل زیا  نن  ش بعنن  رشی رت شرشا  ننفا      ت ونن .  ننفا  شترتی خ

 هنای  نترش زینا   نفتی آبکناری کتل ن   نا ا ن . شر زا  ن   نتات   ی ت ه ش رشی رت کنا حن ششی شر خنتش حنل  نا 

قایننغ  ننبتختری یننکف ش  5شق انن  شر  ننفا  بیازنن .  نن س  15یننتز .  ننفتی ت نن  اننار تتننا   شه نن  رشی بنن   نن ر 

یننک تپدننت    بننت  رت ر ننازا خننتبا حننل زیا  نن . زقایننغ زیننک تپدننت  رت شتخننل ظننف   ننفا   ف قونن  ش بنن   3

شهنن  ش ا نن  ش  از نن  زیننک خننترتاا  عیننتلا ابننف تو نناش زاتتهنن  اننفش ش یننکف ز ننق  فتق ننه اننار رت ت ننقتوم  ننا  ننا 

 .ا   شها رت بااف  ات کاا  تیم 
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 :مرحله دوم

ت  کتتز نن   حننالا کننا حنن ششی  بننق رشی  ننفتی آبکنناری آ نناش  ینن   ت ننها ت ننا باونن  کی ننق یننتش.  ننفتی ت نن  اننار  ننا

 .خی فشز تا ش وک  دتت  ت اداش  ا   . بع   ک  رت ب    ن شصل افش  ش شتخل ظف   فا   فش  وفو 

 :مرحله سوم

 فحب   ت   فحب  آخنف ت نه ان  باون  بناکفی رت  نفتی تز نا  آبکناری آ ناش  ا  ن .  نفتی ت ن  انار  ن یا ان  بن  رشی 

رزن    نک  رت بن   نیه  لاونه بناکفی شصنل ا  ن . ت ن  شتتو  رت ب   ف   دنا بناکفی  قز ن  ش  ن ن ز ن   اصل افش  

هنای خناز ا  ن ر   ناا تز نا  ینتش. بن  شل نل شلاناژ پنا    بناکفی  اار بالنن تو ناش تفوناا  ن    نک  ش رشی  نا

شق ان  بن  ت ن  انار تشت ن   30کنف ت نه. شر شتقنع باون   نفتی آبکناری اا نل کاف بناد  آبکاری با ت   رش  ایا طنتلازا

ا ،نناا ه   ا ننوا رشی  ننک  ب انن   . شر پاونناا تکصننالار رت قاننع اننفش  ش  ننک  رت بننا آد اننا لاد شه نن  کننا لاونن  بنن

 .بات    ش خاک ا   

 سخن آخر

کتتزنن  هننن وننک  ننف،ف ا بدننیار لننالا باینن  ش هننن ت  زبننف تقاصنناشی  ننفتی یننیا شرآ نن  تز ننا  آبکنناری  بننقتر  ننا 

بکناری خنتد بن  آا کتتن  شتینا  باین   کینف   ت نن  تی ان  باون   ننفتی تز نا  آا ن . ک انا زکان   خنتبا تو ناش  نا

 .ی   شر  اال  رت باو  اا لاد رلاوه ا    کا خافی  اتت  ییا زبای  للاش  زکار توی ا ،دا  اار ت ه. ب 

 


